
C-TOOL
Einzigartige patentierte Schneidengeometrie für ausrissfreie Kanten ART.NR.  2005

Ø L1 L2 Z Stück CHF Stück EUR

8 28 80 2 165,- 106,-
10 32 80 2 195,- 126,-
12 35 90 2 276,- 178,-
14 45 110 2 375,- 241,-
16 45 110 2 428,- 275,-
18 50 115 2 513,- 325,-
20 50 115 2 580,- 374,-

* Linkslauf auf Anfrage

Anwendung:
Alu, Holz, Kunststoffe, Kupfer, Silver, Kevlar, sowie zum Umfahren und Trennschneiden 
von Furnierten- und Kunstharz belegten Spanplatten, sowie Multiplex und Sperrholzplatten.
Auch mit Dia-Beschichtung erhältlich. Preise auf Anfrage.

Die einzigartige patentierte Schneidengeometrie erzielt hervorragende, ausrissfreie 
Kanten auf beiden Seiten. Im Einsatz wirkt die Schneide, mit 25° bis 30° am Nuten-
beginn und Ende, zur Plattenmitte hin.

d1 L2 d2 L1 Z Stück CHF Stück EUR

8 20 8 55 2 110,00 71,00
10 20 8 55 2 121,00 78,00
10 20 10 55 2 115,00 74,00
12 20 8 55 2 136,00 88,00
12 20 10 55 2 129,00 83,00
12 20 12 55 2 123,00 79,00
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Unten und oben
gratfreie Oberflächen

Fräswirkung
Gerade
Fläche

HPC-Fräsen
TESTERGEBNISSE

16,0 Ø / Z=2 · Art. 2005
Werkstoff:	 Al Mg 1 

U/min.	 =	 18.000
Vf = mm/min.	 = 	2.500
ae	 =	 5 mm
ap	 =	 20 mm

gratfrei fräsen

burrfree milling

Spezielles Programm 
für Oberfräsen 

Material             Aluminium <6% Si

d1 fz (2Z) fz (3Z) Vc Vf mm/min n= U/min.

6 0.150 0.100

238 - 450
4500-
9000

6000-
12000

8 0.220 0.145
10 0.300 0.200
12 0.375 0.250
14 0.420 0.280
16 0.480 0.320
18 0.540 0.360
20 0.580 0.385

ap=  Zustelltiefe  / ae = Eingriffsbreite 
Schnittwerte sind mit folgender Einstellung ermittelt worden: 
ap=1,0 x d1 / ae=0,5 x d1
Vc= Schnittgeschwindigkeit in m/min.
Vf = Vorschub in mm/min.


